
Trotz konstanter 
Seitenzustellung lassen sich 
Vollschnitte oft nicht 
vermeiden. Daher müssen 
Zustellungen in Z zur 
Begrenzung der Maximallast 
auf das Werkzeug begrenzt 
werden. Die Abnutzung an 
der Spitze des Fräsers ist sehr 
hoch und Kräfte wirken weit 
vom Werkzeughalter.

Mit Adaptive Clearing können 
Sie  mit der gesamten Länge 
des Werkzeugs arbeiten und 
mit maximalem Vorschub 
fahren ohne die Belastungs-
grenzen zu überschreiten. Die 
Abnutzung ist gleichmäßig über 
alle Schneidflächen verteilt. 
Die Mitte des Kraftangriffs ist 
auf halber Höhe des Schafts 
und reduziert so Deflexion und 
Vibration.

Adaptive Clearing: Die neue Strategie zum Schruppen

Traditionelles 
Schruppen: Offset 
der Konturen. 

Neue Adaptive 
Schruppstrategie: 
Simulation des 
Werkstücks
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Traditionell: 
Fräserkontakt an Spitze (rot)

Der Adaptive Clearing Algorithmus ist für jedes CAM System zur Integration unter Lizenz verfügbar und wird gegenwärtig als optionales 
Extra für Mastercam von CIMCO Integration (www.cimco-hsm.com) angeboten. Weitere Information und ein Online Interface, das die 
Generierung von Werkzeugbahnen von Ihren eigenen CAD Modellen erlaubt können Sie auf unserer Internetseite finden:

www.freesteel.co.uk

Nutzen Sie bisher nur 30% des Potentials Ihres Fräsers?

Strategie Offset Adaptive Vorteil

Z Stufen 10 komplett 2 komplett, 
8 Rückzug

Kontaktlänge 21024 mm 8177mm 61% kürzer

Gesamtlänge 22369 mm 13736mm 38% kürzer

Vorschub 8000mm/min 8000mm/min

Spitze im 
Eingriff

Schaft im 
Eingriff

Stufe 1

Stufe 7

Stufe 9

Stufe 1

Stufe 5

Stufe 6

Adaptive Clearing ist kürzer weil die mehrzahl 
der Stufen nicht komplett bearbeitet werden 
müssen.  Für diese Stufen braucht nur das von 
den kompletten Z Zustellungen übriggebliebene 
Material entfernt werden.
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Adaptive Clearing:
Fräserkontakt 
am Schaft (rot)

http://www.cimco-hsm.com/


Beispiele der Bearbeitung mit Adaptive Clearing

Material: 1.276 7HRC54 Stahl
Fräser: 10mm ∅, 0.5 Eckenradius
Zustellung: 10mm abwärts, 1mm im Rückzug, 

0.6mm Seitenzustellung
Spindel: 8000mm-1

Vorschub: 8000mm/min

“Adaptive Clearing erlaubt uns Werkstücke so zu Schruppen wie wir wünschen und es hat uns 
tausende von Stunden in Bearbeitung und Programmierung erspart. Mit dem HSM Performance Pack 
von CIMCO konnten wir mit der Zerspanung innerhalb 15 Minuten beginnen.” - Scott Sizemore, B&J 
Specialty Inc.

Material: Aluminium
Fräser: 10mm ∅, 0 Eckenradius
Zustellung: 10mm positiv, 1mm im Rückzug, 

3mm Seitenzustellung
Spindel: 30000mm-1

Vorschub: 30000mm/min

Adaptive Clearing wurde unabhängig von Julian 
Todd und Martin Dunschen entwickelt. Sie haben 
zusammen 25 Jahre Erfahrung in der Software-
entwicklung für High Speed Machining. Ein 
besonderer Dank geht an unsere Partner Cimco 
Integration. Adaptive Clearing steht als Lizenz 
jedem CAM 3 Achsen Software Anbieter zur 
Verfügung. Wir suchen Partner um die Strategie 
zum Vorteil aller Anwender zu verkaufen.

Falls Sie diesen Algorithmus als Teil Ihres CAM 
Systems verkaufen möchten, kontaktieren Sie 
Julian oder Martin, team@freesteel.co.uk, Telefon 
(GB) +44 (0)151 7261366. Alternativ wenden Sie 
sich an unseren Partner CIMCO Integration, Peter 
Jensen, peter@cimco-software.com, 
Telefon (Dänemark) +45 45 85 60 50..  

Adaptive Clearing wird auch online 
demonstriert, mit dem weltweit einzigen 
experimentellen CAM System auf dem 
Internet. Alternativ fragen Sie nach einer 
Windows EXE per email. Oder sehen Sie 
Adaptive Clearing in Aktion im HSM 
Performance Pack für Mastercam, erhältlich 
von CIMCO, www.cimco-hsm.com.
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Besuchen Sie www.freesteel.co.uk

Adaptive Clearing ist die einzige allgemein 
anwendbare Methode für Werkzeugwege mit 
Seitenzustellung für jedes CAD Modell und jeden Satz 
von Parametern. Ohne diese Methode sind Vorteile der 
Seitenzustellung auf die Serienherstellung begrenzt, wo 
einfachere Geometrien es erlauben Werkzeugwege von 
Hand zu generieren oder zu verifizieren.

Adaptive Clearing simuliert den Werkstückzustand für 
jede Fräserposition während der Berechnung. Andere 
Methoden berechnen eine Werkstücksimulation nach 
dem Werkzeugweg, entfernen Luftschnitte und 
optimieren die Vorschubgeschwindigkeit. Keine andere 
Methode benutzt eine dynamische Simulation zur 
Steuerung des Fräsers. Die Methode ist robust, einfach 
in der Benutzung und wird permanent weiter 
entwickelt. Auf Adaptive Clearing ist kein Patent  
angemeldet. Jeder kann seine eigene Version 
entwickeln. Die Kosten werden aber sicher höher sein 
als der Kauf der fertigen Lösung. Nutzen Sie unseren 
Vorsprung zu Ihrem Vorteil.
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